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Virtual Production Systems
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Zielstellung
Die Vorhersagbarkeit über ein gesamtes Produktionsverfahren soll verbessert werden, indem die Erkenntnisse aus einzelnen Modellvorhersagen integriert und gekoppelt werden. Es soll untersucht werden / es wird erwartet, dass hierdurch eine Effizienzsteigerung der gesamten Modell- / Simulationskette unter Beibehaltung der Detailtiefe erreicht wird. 

Das Ziel ist die Erarbeitung eines universellen, erweiterbaren Standardkonzeptes, das zur flexiblen Koppelung von Modellen und Simulationen eingesetzt werden kann.
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Lösungskonzept
· Establishment einer interaktiven Produktionsdatenbank zur Erfassung der Produktions Model Map Inhalte

· Vernetzung zur Scientific Workbench für Simulationen im Bereich der Produktionstechnik

· Aufstellung einer Architektur zur Nutzung von verteilten Soft- und Hardwareressourcen
· Erarbeitung und Implementierung einer serviceorientierten Schnittstelle zur Erstellung von Workflows

· Integrierte Visualisierung der Berechneten (Zwischen-)Ergebnisse im Zusammenhang mit dem insgesamt simulierten Prozess

· Unified Data Handling Model:
Einheitliches Format für den schnellen schreibenden und lesenden Zugriff auf indexierte Datenfelder beliebiger Dimensionalität und Komplexität
Einheitliches und strukturiertes Ablegen von Metainformationen die den Datensatz begleiten
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Objective

Production start-up represents as well for manufacturers as for users a determining factor in costs and uncertainty. In particular the progressing decrease of programmability due to the cumulative diversification of production requires new approaches to hedge operability and productive efficiency of automated manufacturing systems. Although today, this is not being accomplished until the actual production system goes online.

The cosmos 4 engineering solution supports the user continuously from design to realization up to the verification of a shop floor control system. The verification of the operability and capability is effected for the first time in the form of a virtual start-up. Thus, the commencement of production can be accelerated considerably.
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Solution
· No systematic while the verification of the operability and capability

· Start-up takes place at the real manufacturing plant
· High expenditure of time and 
costliness
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